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Advice on Milling Problems /Verschleily und Abhilfe TAKIMSAS
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Dm.7.n ap...  Kesme derinligi (mm)
Kesme hizi (m/dak) Ve= " 00 ae.. Frezeleme genisligi (mm)
fz.. Ug (insert) basina ilerleme (mm/ug)
Tabla ilerleme hizi (mm/dak) | Vg=f,.z.n di...  Freze kafa gapi (mm)
n .. Devirsayisi ( dev/dak)
Ortalama talas kalinigi (mm) | h, =f, . Ze
m=1z.\ d,
Talas hacmi (cm?/dak) v ol Vi
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Carbide wear resistance
Verschleilfestigkeit
Carbide toughness M ﬂ
Zahigkeit
Cutting speed N N
Schnittgeschwindigkeit
Feed per tooth N
Vorschub pro zahn V \%
Cutting depth — —
Schnitttiefe A4 v
Lead angle o
Anstellwinkel V
Cutting edge chamfer
Platten-Eckenradius 42
Stability ﬂ ﬂ
Stabitat
Cooling L
Kihlung
ﬂ - Increase - Reduce <& : Optimize
: Erhéhen V' Verkleinern : Optimieren
Cutting speed (m/min) v.s  Dmm.n ap...  Cutting depth (mm)
Schnittgeschwindigkeit (m/min) c- 1000 Schnitttiefe (mm)
Feed speed (mm/min) Vesf N ae...  Depth of cut (mm)
Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)| “f -~ 'z % Frasenbraite (mm)
Average chip thicknes (mm) he =, \[Pe fz...  Feed per tooth (mm)
Mittlere Spand|Cke (mm) m z d1 Vorschus pro Zahn (mm)
Metal removal rate (cm%min a,.3 -V :
Zerspanungsvolumt(en (cm3/r)nin) v=E p10060 d1... CUtte-r diameter (mm)
Schnittdurchschnitt (mm)
n ... Revelution per minuti ( Rev/min)

Drehzahl pro minute ( Rev/min)





